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Vyvoj drviacej techniky sa v spolonosti
ING. CASTULIK opiera o vysledky prototypovych,
poloprevadzkovych a prevadzkovych skusok
zariadeni, ktoré sa vykonavaju vo vlastnom tech-
nologickom centre. Zaru¢i sa tak vysokd kvalita
dodavanych vyrobkov a ich désledné prispd-
sobenie poziadavkam zakaznika. Multifunkéné
vyuzitie technologického centra predstavuje na
Slovensku jedine¢né rieSenie, umoznujuce firme
ING. CASTULIK udrziavat si vediice postavenie na
trhu s drviacimi zariadeniami.

Technologické skusky drvenia

Ide o primarne vyuzitie technologického centra na
prispésobenie dodavanej technoldgie pozia-
davkam zakaznika. Drvenie skuSobnych vzoriek
materialu prebieha priamo za pritomnosti za-
kaznika. Ten sa eSte pred zakupenim stroja méze
dokonale oboznamit s jeho funkciou, spésobom
obsluhy, poziadavkami na udrzbu a dohodnut sa na
pripadnych Uupravach. Zakaznik sa tak mobéze
presvedCit o spravnosti svojej investicie priamo vo
firme ING. CASTULIK.

Dodavky technologickych liniek

Bohaté skusenosti z uplatiovania techniky na
dezintegraciu materialov a separacnej techniky
umozfuju firme ING. CASTULIK ponukat svojim
zakaznikom komplexné rieSenia pri zhodnocovani
a recyklacii odpadov. Technologické linky na
spracovanie odpadov dodavame na klu¢, priCom sa
riadime naSou podnikatelskou ideou: vyrabame
stroje —ponukame rieSenia.

V' Standardnej ponuke mame tieto technoldgie:
vyroba tuhého alternativneho paliva, spracovanie
odpadovych flia§ PET, vytazovanie kablov
a elektroSrotu, spracovanie olejovych filtrov.

Drvenie plastov
Komeréné drvenie plastov
prebieha v technologickom cen-
tre firmy ING. CASTULIK v ne-
pretrzitej prevadzke.
Okrem drvenia ma-
terialov pre vilastné
komeréné ucely po-
nuka firma kapacitu
svojho technologic-
kého centra na jedno-
razové resp. opako-
vané drvenie ma-
terialu aj pre svojich
zdkaznikov. Drvina ma
velkost podla poziadaviek
zékaznika.

ING. CASTULIK, spol. sr.o., Gogolova 18, 852 02 Bratislava, Slovenska Republika

Tel.: +421-2-6820 8095

Fax: +421-2-6820 8094

E-mail: market@castulik.sk  www.drvice.sk
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TECHNOLOGIE SPRACOVANIA ODPADOV

Drviaca technika

Dvojrotorové drvice ¢« Nozové mlyny

Linky na zhodnocovanie odpadov




Nozoveée mlyny Dvojrotorove drvice

K drveniu materidlu v nozovom mlyne dochadza na Na ufah&enie vyberu vhodného zariadenia firma Drvenie na dvojrotorovom drvi¢i typu DR prebieha DR340/1500_75kW
priamkovom ostri pracovnych nastrojov, ktoré sa nachadzaju ING. CASTULIK ponuka odborné poradenstvo v drviacej komore pomocou dvoch sad kotucov s vystup- D';’;ﬁ;’\fz‘?g,{ dg;;fg,{gz
na rotore a statore stroja. Pracovné nastroje na statore zahffiajlce aj skiobné spracovanie dodanych kami, ktoré sa otacaju proti sebe. Pri otacani kottcov R dvorie s“ﬁokej skaly
tvoria dva ploché noZe, na una$acoch rotora su vzoriek vo svojom technologickom centre. Po dochadza k zachytavaniu spracovavaneho materialu materialov

upevnené tri takéto noze, na prianie zakaznikov vykonani skudok sa optimalizuju parametre tymito vystupkami a d_als_,lemu‘ v_tahovanlu QO dI’VIaEeJ
. . L - komory. Proces drvenia je velmi komplexny a zahffia

sa dodava aj uUprava s piatimi rotorovymi . . ; L - ,
smi. Ulosenie stat 'ch t “ch strihanie, odlamovanie, drvenie a trhanie materialu. Vel-
no%mL 'ozenlev.s’a I © kost frakcie spracovaného materialu zavisi od rozmerov
nozov zviera urcity uhol s osou rotora, drviacich kotugov a po&tu vystupkov na nich. Vo vse-

zariadenia tak, aby <o najlepSie
vyhovovalo poziadavkam zakaznika.
S tym suvisi aj prispésobenie ramu stroja a

¢im sa dosiahne noznicovy efekt. jeho nasypky podfa S$pecifikacie obecnosti sl rozmery podrveného materialu vagsie ako
V porovnani s konvencnym zakaznika. v pripade noZovych mlynov. Napriklad v pripade dvoj-
paralelnym uloZenim klesne spotreba Na dalSie zvySenie Uzitkovych vlastnosti rotorového drvi¢a so Sirkou kotua 36 mm a piatimi
energie a znizi sa hluénost stroja. Na nozového mlyna nasa firma ponuka aj vystupkami dosahuje velkost podrvenych ulomkov pri-
definovanie velkosti pozadovanej vhodné prisluenstvo: odsavaci ventilator blizne 36/36/36 az 200 mm.
frakcie V)'/Stupu z drviaceho na pneumaticku dopravu drviny; Cyk|on na Na pOhon dVOertorOV}I/Ch drvicov S'a P'Ouil”vaje.denalebo
zariadenia  sliZi sito pod obeZnou plnenie materi&lu priamo do vriec; [ FiSkiromotonSRSHadRIlailL S roka variabilita po-
drahou rotora. Otvory sita mdézu mat priemer odhluénenu nasypku; stojan na vrecia alebo EZItI? mo‘,torov S roznymi prlkonmlﬁ mozr.IOSE roz.n,yc’h

. \Ienl e ) . - , : onstrukénych rieSeni pohonu umozriuje prispdsobit vy-
8,10, 12 alebo 15 mm, podla Specifikacie zakaznika. blg-bavgy. Podqbne <o/ INYORGEEEEE konové poZiadavky drvia priamo konkrétnym potrebam
Medzi materialy, ktoré sa daju drvit nozovym mlynom na ING. CASTULIK, aj na noZzové mlyny B e

pozadovanu velkost frakcie, patria volne sa vztahuje jednorona zaruka.
ulozené plastové flase; plastové kelimky; Zaru€ny a pozarucny servis sa

plastové folie, platne, rary a profily; vykonava priamo u za- Riadenie dvojrotorového drvica ovlada
plastovy odpad vo forme odstrekov, kaznika do 72 hodin od DR240/900 37KW aut(?mvatlc_:ke zariadenie, ktoré chrani drvic voci
naliatkov, odrezkov, peny; guma; nahlasenia po- DViE uréeny pretazeniu. Riadiaci systému dvojrotorového

drviCa méze ovladat aj pohony obsluznych do-
pravnikov a kontrolovat prisun spraco-
vavaného materialu do nasypky.

Na ufahc&enie vyberu vhodného 120/160/240/340
dvojrotorového drvica firma

ING. CASTULIK ponuka od-

borné poradenstvo zahffiajuce

aj skusobné spracovanie

dodanych vzoriek vo svojom
technologickom centre. Po

vykonani skuSok sa optima-

lizuju parametre zariadenia tak, aby ¢o najlepsie
vyhovovalo poZiadavkam zakaznika. S tym suvisi
aj prispbsobenie ramu stroja a jeho nasypky podla
Specifikacie zakaznika. Na dalSie zvySenie
uzitkovych vlastnosti dvojrotorych drvi¢ov nasa
firma ponuka aj pritlaéné zariadenie v nasypke

koza, kosti, rohovina, atd.. ruchy. do stredne tazkych
pracovnych pomienok
na drvenie plastov,
dreva, pneumatik

a podobne

DR160/350 9.2kW zariadenia na optimalizaciu dodavky spraco-
Drvié uréeny do fahkych vavaného materialu do drviacej komory.

pracovnych podmienok Podobne ako pri inych vyrobkoch firmy
na drvenie papiera, ING. CASTULIK, aj na dvojrotorové drvite sa

papierenskych dutiniek, ) . . oy P 4 . .
T oy e vztahuje jednoro&na zaruka. Zarucny

tenkostennych velkorozmernych a pozaruCny servis sa vykonava priamo

Technické parametre SP MN300 SG400 plastovych predmetov u zakaznika do 72 hodin od nahlasenia poruchy.
Priemer rotora (mm) 200 - 500 300 400

Dizka nozov (mm) 300 = 700 400 600 resp. 900 Technické parametre DR120 DR160 DR240 DR340

Pocet statorovych nozov 2 2 2 Vzdialenost osi rotorov (mm) 120 160 240 340

Pocet rotorovych nozov (Standardne) 3 3-5 3-5 Sirka drviaceho kotuga (mm) 28 (18) 28 (9; 18) 38 (58; 78) 78 (98; 118)
Frekvencia otacania rotora (min-') 550 700 700 Frekvencia otacania rotorov (min-") 14 — 41 14 — 41 14 - 41 9-32

Vstupny otvor (mm) Podla variantu 300 x 400 400 x 600 resp. 900 Vstupny otvor (mm) 350 x 300 400 x 350 - 600 600 x500-1300 850 x 900 — 2000
Prikon motora (kW) 5,5-37 15 30-55 Prikon motora (kW) 22-75 7,5-22 22 -100 52 -200

Viykon nozového mlyna (kg/h) 100 - 800 300 - 600 do 1200 Hmotnost zariadenia (kg) 650 - 750 700 - 1700 2000 - 8000 10 000 — 20 000
Hmotnost zariadenia (kg) 320 - 2060 700 2000 resp. 2800 Rozmery (m) — $irka/dizka/vyska 1,1/1,4/2,8 2/1,4 -2,3/2,2 2,6/2,6 — 3,6/2,7 3,2/4 - 6,5/3,2
Rozmery (mm) — éirka/h]bka/vyéka Podla variantu 950 x 1125 x 1560 1500 x 1500 x 2300 Uvedené parametre su orientacné. Konkrétna konfiguracia zariadenia sa da prisposobit poZiadavkam zakaznika.
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